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1 Versorgungsaufgabe

Das vorhandene Kraftwerk Staudinger besteht aus 5 Blocken und verfiigt iber eine elektrische Gesamt-
leistung von ca. 2000 MW. Die Blocke 1-3 mit einer elektrischen Leistung von ca. 850 MW (Brutto) wur-
den in den Jahren 1965 (Block 1/2) und 1970 (Block 3) in Betrieb genommen.

Diese 3 Blocke sollen nunmehr durch einen ca. 1100 MW y,.u10 Steinkohleblock ersetzt werden.

Folgende Randbedingungen wurden dazu gewahlt:

Auslegung fur Kreislaufwasserkihlung bei +13°C mittlerer Umgebungstemperatur

Integration der Anlagen in den bestehenden Kraftwerksstandort, d.h. teilweise Nutzung von vor-
handener Infrastruktur und Systemen

- die maximale Feuerungswarmeleistung betragt ca 2.350 MW

- Netto-Wirkungsgrad (Auslegungsfall) von 45,5 %

- max. 300 MW Fernwarmeauskopplung
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Im Rahmen der Anlagenerneuerung werden am Standort 5 Hilfskessel mit einer Gesamtfeuerungswarme-

leistung von max. 200 MW errichtet. Die Hilfskessel werden ausschlieflich mit Erdgas betrieben. Der

Betrieb des Hilfskessels wird notwendig bei Stillstand und zum Anfahren des Kraftwerkes. Beim Block-

stillstand wird mit den Hilfskesseln die Fernwarmeversorgung besichert.

11

Brennstoffe

Fur die Auslegung des Dampferzeugers wurden Kohlequalititen zugrunde gelegt, wie sie sowohl im In-

land als auch auf dem Weltmarkt zur Verfiigung stehen. Die vorgesehenen Steinkohlen werden durch

folgende Parameter charakterisiert:

Name des Stoffes Komponente
- Name der Komponente

Max.Wert
Steinkohle; Hu=24,91 MJ/kg
- H,0 13,1 Gew-%
- Asche 16,0 Gew-%
- Flichtige Bestandteile 39,8 Gew-%
- Kohlenstoff 67,0 Gew-%
- Wasserstoff 51 Gew-%
- Stickstoff 1,8 Gew-%
- Schwefel 2,0 Gew-%
- Chlor 0,2 Gew-%
- Fluor 0,01 Gew-%
- Antimon 1 mg/kg
- Arsen 11,5 mg/kg
- Blei 150 mg/kg
- Cadmium 3 mg/kg
- Chrom 45 mg/kg
- Kobalt 5 mg/kg
- Kupfer 27 mg/kg
- Mangan 95 mg/kg
- Nickel 100 mg/kg
- Quecksilber 0,6 mg/kg
- Thallium 0,5 mg/kg
- Vanadium 34 mg/kg
- Zink 19 mg/kg
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1.2 Dampferzeuger und Entstickungsanlage

Die Kesselanlage wird fiur eine Dampfleistung von 825 kg/s ausgelegt und mit einer direkt einblasenden
Steinkohlenstaubfeuerung mit trockenem Aschenabzug ausgeriistet.

Durch eine optimierte Auslegung des gesamten Feuerungssystems einschlielich der Feuerraum-
geometrie, der Brenneranordnung und der Brennstoff-Luftversorgungs-Einrichtungen wird ein Anteil
unverbrannter Bestandteile in der Filterasche kleiner 5 % angestrebt, was die Feuerungsverluste mini-
miert.

30 Steinkohlenstaubbrenner, die in 5 Ebenen angeordnet sind, erbringen gemeinsam die Feuerungswaér-
meleistung (max.) von 2.350 MW.

Die Steinkohle wird aus den im Kesselhaus aufgestellten 5 Rohkohlebunkern mit einer Filllmenge von je
1032 t abgezogen und Uber gravimetrische Zuteiler den Kohlemuhlen zugefuhrt. Jede Brennergruppe wird
tiber 6 Staubleitungen von einer Muhle mit Kohlenstaub versorgt.

Die Aufbereitung (Zerkleinerung, Trocknung, Férderung, Sichtung und Verteilung) der Kohle zu brenn-
fertigem Staub erfolgt in vier Walzenschiisselmiihlen vom Typ MPS 255.

Mit einem Motor wird (ber das Getriebe eine Mahlschiissel mit auswechselbaren Mahlschiisselsegmenten
angetrieben. Das vom Zuteiler durch einen Fallschacht zentrisch auf die rotierende Mahlschissel aufge-
gebene Mahlgut wird durch Fliehkraft in die Mahlbahn getragen und dort von den 3 ortsfesten Mahlwal-
zen Uberrollt. Die Mahlkraft wird durch ein hydropneumatisches Federsystem erzeugt.

Das hydropneumatische Mahlkraftsystem besteht aus drei parallel arbeitenden Hydraulikzylindern, die
jeweils tiber eine Zugstange einen starren Spannrahmen nach unten ziehen. Die an dem Spannrahmen
befestigten Mahlwalzen werden auf diese Weise gegen die Kohleschicht auf der Mahlschiissel gepresst.
Die Fremdkraft wird uber ein Hydraulikaggregat erzeugt.

Mit dem hydropneumatischen Mahldrucksystem wird die aktuelle Mahlkraft in Abh&ngigkeit von der
Miuhlenbelastung eingestellt. Hohe Kohledurchsatze erfordern eine hohe Mahlkraft (hohen Oldruck), bei
geringeren Durchsatzen wird eine entsprechend geringere Mahlkraft (geringer Oldruck) gefahren.

So wird in Abhdngigkeit der Zuteiler- Drehfrequenz jeweils die optimale Mahlkraft eingestellt.

Der Mahltrocknungsvorgang erfolgt nach dem Luftstromprinzip. Die heile Primérluft tritt rund um die
Mahlschissel durch den Disenring in den Mahlraum ein und Gbernimmt die Trocknung und den Trans-
port des gemahlenen Gutes zum oberhalb des Mihlengehéduses angeordneten elektrisch angetriebenen
Lamellen- Sichter. Hier findet die Trennung des Grobkorns von dem Feinkorn statt. Der aus der Mihle
aufsteigende Staub-Luft-Strom wird, nachdem dieser die Schwerkraftsichtzone passiert hat, umgelenkt.
Durch den rotierenden Lamellenkorb wird eine radial wirkende Kraft auf die im Tragluftstrom befindli-
chen Feststoffteilchen tbertragen, welche die groben Staubteilchen aus ihrer bisherigen Strémungsrich-

tung ablenkt und nach Auen zuricktreibt.
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Dort gelangen die groben Kérner in ein abwaérts gerichtetes Stromungsfeld, welches sie tiber den trichter-
formigen Grie3-Riicklauf mittig in die Mahlschiissel zuriick zur Nachzerkleinerung transportiert. Die
Trenneigenschaften des Lamellensichters werden durch die veranderliche Drehfrequenz des Rotors be-
stimmt. Der Fertigstaub verldsst den Sichter Gber 6 Staubeinzelleitungen, die zu den Brennern flhren.
Jede Miihle ist mit einem Sperrluftgeblése ausgeriistet und versorgt die Mahlwalzen, die Sockelbodenab-
dichtung, die Gehausedurchtritte der Spannzlige und den rotierenden Sichter mit Sperrluft und verhindert
so das Eindringen von Kohlenstaub in die Mahlwalzenlager sowie das Austreten von Kohlenstaub aus der
Mihle in die Atmosphare. Die Aufteilung der Sperrluft erfolgt (iber Drosselklappen. Der notwendige
Betriebsdruck der Sperrluft wird mit einem Druck-Messsystem tberwacht.

Der Dampferzeuger ist mit 5 Kohlemihlen ausgerstet.

Die Mihlen sind so ausgelegt, dass der Brennstoffmassenstrom, der zur Erzeugung der héchsten Dauer-
leistung und zur Einhaltung der gewéhrleisteten Lastanderungsgeschwindigkeiten erforderlich ist, bei

Einsatz von allen Mihlen unter folgenden Vorraussetzungen, vermahlen wird:

unginstigste Kohle des Brennstoffbandes
e Ende der Reisezeit der Dampferzeuger-Anlage
e bis zum Ende der Laufzeit der Mihlen-Verschleiteile

e unginstigstes Mahlverhalten der Muhlen im Hinblick auf Einhaltung der feuerungstechnischen und
emissionsseitigen Beschaffenheitsmerkmale

e Wasserlanzenblaser und/oder Russblédseranlage im Betrieb
e Anpassung der Regelreserve an die DVG-Forderung

e Lastdnderungen

Der Regelbereich der Muhlen ist dabei so grof3, dass mit allen Miihlen eine Dampfleistung von 50 % oder
weniger und bei 2-Mihlenbetrieb eine Dampfleistung von 25 % oder weniger bei stabiler Kohlefeuerung
(d.h. ohne Olstiitzfeuer) erzeugt wird.

Bei einem Einsatz von heizwertreicher Kohle (Hu > 25 MJ/kg) wird die maximale Dampferzeugerlast am
Ende der Reisezeit auch mit n-1 Miihlen ohne Olzusatzfeuer gefahren.

Die Miihlen sind explosionsdruckstoRfest fiir 1 bar Uberdruck ausgelegt (TRD 423 bzw. DIN EN 12952
Teil 9).

Wihrend des An- und Abfahrens der Kohle-Mihle wird diese, entsprechend den internationalen techni-
schen Regeln, mit Dampf inertisiert (Sauerstoffgehalt < 12%).

Dampfparameter: max. 12 bar, 250°C

Bedampfungszeit:

ca. 2 Minuten beim Start der Muhle,

ca. 4 Minuten beim normalen Abfahren der Muhle, bzw. beim beschleunigten AUS.

ca. 8 Minuten beim NOT AUS der Mihle.
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Als zZindfeuerung wird eine Heizdl EL Feuerung vorgesehen. Die maximale Ziindfeuerungsleistung be-

tragt 822,5 MWth (35 % der Kohlenfeuerungswarmeleistung) beim Einsatz von 30 Olbrennern.

Die erforderliche Verbrennungsluft wird von zwei Frischluftgebldsen aus dem Kesselhaus bzw. aus dem
Freien angesaugt. Bevor die Verbrennungsluft in Dampf-Luft-Vorwédrmern und anschliefend in Rauch-
gas-Luft-Vorwéarmern auf rund 350 °C (Wert bei Volllast) erwérmt wird, wird die zur Trocknung und
zum Transport der Kohle erforderliche Primérluft aus der Frischluft-Druckleitung entnommen. Dieser
Luftanteil wird von Primarluftgeblasen angesaugt und Uber separate Luftleitungen als Kalt- und HeiBluft
den Mihlen zugefihrt.

Zur Begrenzung der NOy-Emissionen ist eine Entstickungsanlage nach dem SCR-Verfahren vorgesehen.

Das SCR-Verfahren beruht auf der katalytischen Reduktion der im Rauchgas enthaltenen Stickoxide mit
Ammoniak (NH3). Die Stickoxide im Rauchgas (ca. 90 % NO und 10 % NO») werden zu Stickstoff (N)

und Wasserdampf (H»O) reduziert.

Die Katalysatoren werden im Rauchgasweg zwischen Economiser und Regenerativ- Luftvorwarmer ein-
gebaut.

Das Reduktionsmittel (Ammoniak) wird in flussiger Form angeliefert und in einer vorhandenen Ammo-
niakversorgungsanlage bevorratet. Vor dem Einsatz in der Entstickungsanlage wird das Ammoniak mit-
tels Warmezufuhr in einer vorhandenen Verdampferanlage verdampft.

Im Anschluss an die DeNOx-Anlage wird ein grofRer Teil der verbliebenen Rauchgaswéarme im Luvo auf
die Primar- und Verbrennungsluft tbertragen. Das je nach Schwefelgehalt der Kohle auf ca. 120 °C bis

150 °C abgekihlte Rauchgas verlasst die Kesselanlage in Richtung Elektrofilter.

1.3 Rauchgasreinigung (RGR)

Zur Reduzierung der Emissionen werden feuerungstechnische Malinahmen, z. B. optimierte Verbren-
nungsluftzufuhrung und -regelung, durchgefuhrt. Zusatzlich ist die Dampferzeugeranlage eine Rauchgas-

reinigungsanlage nachgeschaltet. Diese Kette bestehend aus den Einzelkomponenten

o Elektrofilter zur Abscheidung staubférmiger Rauchgasbestandteile,
¢ Rauchgasentschwefelungsanlage (REA), ausgefiihrt als Nasswésche nach dem Kalkstein-

Waschverfahren

stellt in ihrem Zusammenwirken sicher, dass die Emissionsgrenzwerte der 13. BImSchV sicher unter-
schritten werden.
Im Staubfilter nicht abgeschiedene Schwermetalle werden groBtenteils in der als Nasswésche ausgefiihr-

ten REA abgeschieden. Das gilt auch fiir Quecksilber, weil es spétestens im Katalysator der DeNOXx-
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Anlage groftenteils oxidiert wird und danach als gut wasserldsliches HgCl, vorliegt, das in der Nasswa-
sche abgeschieden wird. Die Eingangsdaten fiir die RGR und die erforderlichen Abscheidegrade ergeben
sich aus dem Kohleband und den Randbedingungen der Feuerung in Verbindung mit den gesetzlichen
Emissionsvorschriften und zugesagten Emissionswerten.

Die gereinigten Rauchgase werden anschliefend tiber den Kihlturm an die Atmosphdre abgeleitet.

1.3.1 REA- Abwasseraufbereitung (RAA)

Das Abwasser aus der Rauchgasentschwefelungsanlage (ca. 20 m3/h) wird vor der Ableitung in den Main
in einer bereits vorhandenen REA-Abwasser-Aufbereitungsanlage (RAA) behandelt.

Diese Behandlung in der RAA erfolgt mit dem Ziel, den pH-Wert anzuheben, den Schwermetallgehalt zu
reduzieren und das Wasser abschliefend zu klaren. Das so behandelte Abwasser erflllt die im 47. Anhang
(,,Wésche von Rauchgasen aus Feuerungsanlagen®) zur Abwasserverordnung (AbwV) genannten Anfor-
derungen an das Abwasser zur Direkteinleitung in ein Gewésser.

Bei dieser Behandlung wird ein Schlamm erzeugt, der einer ordnungsgemaRen Entsorgung durch einen

externen Entsorger zugefuhrt wird.

14 Carbon Capture and Storage-Technologie (CCS)

Derzeit befinden sich im Bereich der fossilen Kraftwerkstechnik alle Verfahren zur CO2-Abtrennung
noch in der Entwicklung. Fir den Block 6 in Staudinger ist die Nachriistung einer Anlage vorgesehen,
die CO2 nach der Verbrennung aus dem Rauchgas abtrennen kann (Post-Combustion-Capture, PCC).
Sobald diese Technologie kommerziell verfugbar ist, kann eine solche Nachriistung erfolgen. Die Fach-
welt rechnet damit allerdings nicht vor dem Jahr 2020. Nach derzeitigem Wissen kann mit der PCC-
Technologie eine Abscheiderate des CO2 von etwa 90 % erreicht werden. Aufgrund des friihen Status der

Entwicklung kdnnen die folgenden Zahlen aber nur als vereinfachte Annahme gewertet werden.

Fur den Block 6 ergdbe sich eine Jahresfracht von 5,76 Mio t CO2 (1.050 MW * 7.000 Vbh * 0,784
tCO2/MWhel) fir die Anlage ohne CCS und entsprechend 0,576 Mio t CO2 fur die Anlage mit CCS.

Im Zuge der Entwicklung der PCC-Technologie werden Pilotanlagen in verschiedenen Kraftwerken in-
stalliert, um sie unter Praxisbedingungen untersuchen zu kdnnen. Pilotanlage heif3t in diesem Fall, dass
aus dem Kraftwerksprozess ein Teilstrom des Rauchgases durch die PCC-Anlage geleitet wird. Standort

fur eine der Pilotanlagen wird voraussichtlich Staudinger sein.
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1.5 Stromerzeugung

Die Stromerzeugung erfolgt in einem 1100 MW Generator, der von der Dampfturbine angetrieben wird.
Die mehrgehdusige Dampfturbine besteht aus den Hochdruck-(HD), Mitteldruck-(MD) und Niederdruck-
(ND)teilturbinen. Der Frischdampf durchstromt zunéchst die HD-Teilturbine, wird danach im Dampfer-
zeuger zwischen (berhitzt und gelangt lber die MD- und ND-Teilturbinen in den Kondensator, wo er
niedergeschlagen wird. Die dabei freiwerdende Warme wird auf niedrigem Temperaturniveau an das
Kihlwassersystem Ubertragen.

Die Dampfturbine verfligt tiber mehrere Anzapfungen und Entnahmen, aus welchen Dampf in verschie-
denen Druckstufen zur Beheizung der ND- und der HD-Vorwdarmstrecke, des Speisewasserbehélters so-

wie der Fernheizungswarmetauscher entnommen wird.

1.6 Fernwarmeerzeugung

Uber entsprechende Fernheizungswarmetauscher kénnen in Block 6 ca. 300 MW Fernheizleistung in
Kraft-Warmekopplung erzeugt werden bei einem Netto-Anlagennutzungsgrad von 56,3 %.

Die Fernheizungswérmetauscher werden normalerweise mit Anzapfdampf aus den Niederdruckturbinen-
stufen beheizt. Im Stillstand des Kraftwerkes wird der zur Bereitstellung der Fernwarme benétigte Dampf
von einem Hilfskessel produziert. Fahrt das Kraftwerk extreme Schwachlast, kdnnen die in den Anzap-
fungen der Turbine vorhandenen Dampfdriicke zu gering sein, um die benétigte Fernheizwassertempera-

tur zu liefern. In diesem Fall wird die Fernwarmerzeugung mit Dampf vom Hilfskessel gestutzt.

1.7 Hilfskesselanlage

Zur Stitzung der Fernwdrmeerzeugung im Schwachlastbetrieb, zur Fernwérmeerzeugung bei Stillstand
des Kraftwerkes und zur Produktion von Hilfsdampf fir das Kraftwerk (im Wesentlichen im Anfahrbe-
trieb) wird eine Hilfsdampferzeugeranlage in einem separaten Geb&ude vorgesehen.

Die Hilfsdampferzeugeranlage mit einer Feuerungswarmeleistung von max. 200 MW wird ausschlief3lich
mit Erdgas betrieben. Die Rauchgase werden (iber den vorhandenen 250 m hohen Schornstein des Blo-

ckes 4 an die Atmosphére abgeleitet.

1.8 Energieableitung

Die vom Generator erzeugte elektrische Energie wird tber eine einphasig gekapselte Generatorableitung
und den Generatorschalter zu den beiden Maschinentransformatoren (jeweils 700 MVA) gefiihrt. Fir die

Energieableitung in das 380-kV-Verbundnetz wird eine 1-systemige Freileitung mit einer Lange von
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ca. 1,13 km von den Maschinentransformatoren im Kraftwerk bis zum UW GrolRkrotzenburg der E.ON
Netz GmbH errichtet. Fir den Anschluss des Kraftwerks wird das UW GrolRkrotzenburg durch ein neues
380-kV-Schaltfeld erweitert. Durch den Einsatz des Generatorschalters ist gewahrleistet, dass bei den
einzelnen Betriebszustanden des Kraftwerkes, wie Lastbetrieb, Anfahren, Abfahren und Stillstand, die
erforderliche elektrische Energie flr den Eigenbedarf des Blockes iber die beiden Eigenbedarfstransfor-

matoren bezogen werden kann.

1.9 Ruckkuhlanlage

Die Kihlwassersysteme bestehen im Wesentlichen aus dem Naturzug-Nasskihlturm, dem Hauptkiihlwas-
sersystem mit Zusatzwassernachspeisung, dem Nebenkihlwassersystem sowie dem Zwischenkihlwasser-
system.

Die Hauptkihlwasserpumpen versorgen den Kondensator mit Hauptkihlwasser (86.983 t/h) aus der
Kihlturmtasse. Nachdem die Kondensationswarme im Kondensator an das Hauptkihlwasser abgefihrt
wurde, wird dieses zum Naturzug-Nasskiihlturm geleitet. Uber den Kihlturm wird die Warme schlielich
an die Umgebung abgegeben bei einer Kihlzonenbreite von 11,0 K. Um die erforderliche Kihlwasser-
qualitét sicherzustellen, wird ein Teil des Kiihlwassers abgeschlammt. Bei einer Eindickungszahl von 4
betragt die Abschlammmenge ca. 491 t/h. Die Verluste infolge Verdunstung (dies entspricht ca. 9 t/h
Spruhverluste und ca. 1500 t/h Verdunstungsverluste) und Abschlammung werden durch die Nachspei-
sung von ca. 2000 t/h Zusatzwasser ersetzt.

Nebenkiihlwasser wird aus dem Hauptkiihlwassersystem vor dem Kondensator entnommen. Nachdem es
die Wéarme aus dem Zwischenkiihlwassersystem (ca. 35 MW) aufgenommen hat, wird es hinter dem
Kondensator wieder dem Hauptkiihlwassersystem zugefihrt.

Das geschlossene Zwischenkiihlwassersystem fiihrt die W&rme der einzelnen Nebenkdihlstellen des Blo-
ckes Uber den Zwischenkihlwasserwérmetauscher an das Nebenkiihlwassersystem ab.

Der Naturzug-Nasskuhlturm arbeitet nach dem Gegenstromprinzip und ist mit einer Reingaseinleitung fir
gereinigtes Abgas aus der Rauchgas-Entschwefelungs-Anlage ausgeriistet. Das durch den Kondensator
erwarmte Kuhlwasser (ca. 980 MW Wérmemenge) wird im Kihlturm Gber die Wasserverteilung und die
Sprihdisen auf den Kuhlturmeinbauten verteilt und durch Bertihrung mit der durchstrémenden Luft ab-
gekuhlt. Das Reingas wird in den Kihlturm zentral eingespeist. Diese Ausfiihrung der Rauchgasableitung

entspricht dem Stand der Technik und ist energetisch die zu bevorzugende Variante.

1.10 Einsatzstoffe

Die Betriebsmittelversorgung erfolgt per Schiff, Bahn und LKW.
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Steinkohle

Der Hauptbrennstoff Steinkohle wird per Schiff oder per Bahn angeliefert und in einem Kohlekreislager
zwischengelagert. Nach Abzug aus dem Lager wird die Kohle per Bandanlagen den Kohletagesbunkern

am Kesselhaus zugefuhrt.

Wasser

Als Einsatzwasser fur die Sanitdranlagen wird Trinkwasser aus dem vorhandenen Trinkwassernetz bezo-
gen.

Als Prozesswasser wird Wasser aus dem Main entnommen.

Vor der Verwendung z.B. als Kiihlwasser oder als Zusatzwasser fur den Wasser-Dampf-Kreislauf erfolgt

eine entsprechende Aufbereitung.

Kalksteinmehl

Das fiir die SO,-Abscheidung bendtigte Kalksteinmehl (CaCOs) wird per Silofahrzeug angeliefert und in

einem Silo zwischengelagert.

Nach Abzug aus dem Silo wird das Kalksteinmehl dem REA-Wéscher zugegeben.

Heizol EL (HEL)

Das zur Ziind- und Stitzfeuerung des Kessels bendtigte leichte Heizdl wird per LKW oder Schiff angelie-

fert und in einem bereits vorhandenen HEL-Tank zwischengelagert.

Erdgas

Das flr den Betrieb des Hilfskessels benétigte Erdgas wird (ber eine Versorgungsleitung der Mainova
zugefuhrt. Die zugehdérige Erdgasreduzierstation ist bereits vorhanden. Die neuen Hilfskessel werden tber

eine separate Leitung mit Erdgas versorgt.

Ammoniak

Das fir die NOx-Abscheidung benétigte druckverfliissigte Ammoniak wird auf dem Gel&nde in einem
bereits bestehenden Ammoniaklager bevorratet. Die Belieferung erfolgt ausschlieflich mit Bahnwaggons.

Der Kessel fiir Block 6 wird Uber eine separate Leitung mit gasférmigem Ammoniak beliefert.
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Weitere Einsatzstoffe

Neben den o.g. Stoffen werden noch in kleinen Mengen weitere Stoffe vorgehalten und eingesetzt. Im

Wesentlichen handelt es sich hierbei um Salzséure und Natronlauge, die im Bereich der Wasseraufberei-

tung verwendet werden. Dariiber hinaus werden noch weitere Chemikalien in Gebinden (je maximal 1,0

m?3) wie z.B. Féllungs- und Flockungsmittel, Dispergiermittel u.&. vorgehalten und eingesetzt.

1.11 Nebenanlagen

Fir den Kraftwerksbetrieb werden auf dem Geldnde nachfolgend aufgefiihrte notwendige Nebenanlagen

als Bestandsanlagen genutzt bzw. neu errichtet:

o Kohlelagerplatz und Bekohlungsanlagen (Bestandsanlage)

e Wasser- und Abwasseraufbereitungsanlagen

¢ Vollentsalzungsanlage (VEA) (Neuanlage)

¢ Kondensatreinigungsanlage (KRA) (Neuanlage)

o Kihlturmzusatzwasseranlage (KZA) (Neuanlage)

o REA-Abwasseraufbereitungsanlage (RAA) (Bestandsanlage)
Kihlwasserenthahme und —Reinigung (vor KZA) (Neuanlage bei Block 6)
Hilfskesselanlage (Neuanlage)

Heizblversorgung (Bestandsanlage)

Erdgasversorgung (Bestandsanlage)

Gipsentwésserung (Neuanlage)

Gipslagerhalle (Bestandsanlage)

Flugaschesilo, Flugaschetransport und —verladung (Neuanlage)

Kalksteinmehlsilo und —versorgungsanlagen (Neuanlage)

Branntkalksilo und —versorgungsanlagen (Neuanlage fir KZA BIl. 6, Bestandsanlage in

RAA BI. 5)
neue Ammoniakleitung mit Anschluss an das vorhandene Lager
380 kV-Schaltanlage (wird von E.ON Netz installiert)

e Zwei Maschinentrafos ( jeweils 700 MVVA) und zwei EB-Trafos ( jeweils 76x38x38 MVA)

e Gleisanlagen: Im Zuge des Neubau Block 6 werden zwei Doppelgleise (ca. 750 m nérdlich
und ca. 500 m sudlich des Block 6) gebaut. Das nordliche Gleis dient u.a. zur E-
Filterascheverladung, das stdliche u.a. zur Gipsverladung.
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1.12 Betriebsweise

Das Kraftwerk wird ganzjéhrig im Grund- und Mittellastbereich betrieben. Mit seiner groRen Lastvariati-
on von 300-1100 MW und entsprechender Lastdnderungsgeschwindigkeit eignet es sich gut fir die Be-
reitstellung der notwendigen Systemdienstleistungen (z.B. Fernwéarmeerzeugung, Regelleistung etc.). In
besonders lastarmen Zeiten (Sommerwochenende, Nachts etc.) ist sowohl ein Betrieb mit Minimallast als
auch eine Abstellung denkbar. Im letzteren Fall wiirden die Hilfskessel die Fernwarmeerzeugung Gber-

nehmen.

1.13 Anlieferkonzept

Fur die Anlieferung der Brennstoffe, sonstiger Einsatzstoffe sowie fir den Abtransport von
Produkten und Reststoffen sind als Transportmittel Schiff, Lkw und Bahn vorgesehen. Die vorgesehene
Zuordnung der Materialien zu den einzelnen Transportmitteln kann den ROV-Inputdaten (Kap. 4.4) ent-

nommen werden.
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2 Technische Daten Gesamtanlage

Lastfall (Auslequnq)

Feuerungswérmeleistung
Elektrische Bruttoleistung gesamt
Elektrischer Eigenbedarf
Elektrische Nettoleistung gesamt
Fernwarmeabgabe
Anlagennutzungsgrad

Abwérmeleistung Uber Kihlturm

Lastfall

Jahresmittel +13°C (Betrieb ohne Fernwéarme)

ca. 2.308 MW
ca. 1.098 MW
ca. 48,5 MW
ca. 1.049,5 MW
keine
45,5 % (Nettowert ohne Fernwarmeabgabe)
ca. 1.116 MW

Lufttemperatur +4°C (Betrieb mit Fernwérme)

Feuerungswérmeleistung ca. 2.308 MW

Elektrische Bruttoleistung gesamt ca. 1.046 MW

Elektrischer Eigenbedarf ca. 46 MW

Elektrische Nettoleistung gesamt  ca. 1.000 MW

Fernwérmeabgabe 300 MW

Anlagennutzungsgrad 56,3 % (Nettowert mit Fernwérmeabgabe)
Abwarmeleistung Uber Kiihlturm ca. 866 MW

Dampferzeuger und Feuerung

Bauart Turmkessel

Feuerungswéarmeleistung (normal) ca. 2.308 MW

Feuerungswérmeleistung( max.)  ca. 2.350 MW

Betriebsdruck ca. 285 bar

Frischdampftemperatur ca. 600°C

HzU-Dampftemperatur ca. 620°C

Brennstoff Steinkohle

max. Brennstoffbedarf bei Volllast 376 t/h (bezogen auf Hu = 22,50 MJ/kg)
Anfahrbrennstoff Heizol EL
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Generation Staudinger Block 6

Hilfsdampferzeuger

Bauart

Feuerungswérmeleistung (max.)
Dampfdruck

Dampftemperatur

Brennstoff

Schornsteinhdhe

Kihlturm

Bauart
Abwérmeleistung
Beckendurchmesser

Hohe Uber Geldnde

2.1 Emissionen

GroRwasserraumkessel

ca. 200 MW

ca. 12 bar

ca. 280°C

Erdgas

Ableitung liber den bestehenden 250 m hohen Schornstein des
Blockes 4

Naturzug-Nasskihlturm
1116 MW
ca. 120 m
ca. 180 m

Fir den Betrieb des geplanten Kraftwerks sind bei dem vorgesehenen Einsatz von Steinkohle die Emissi-

onsgrenzwerte der 13. BImSchV malgeblich. Fir die Stoffe SO,, NO, und Staub werden Gber die 13.

BImSchV hinausgehend wesentlich geringere Emissionsgrenzwerte beantragt. Die zugesagten Jahres-

frachten beziehen sich auf den gesamten Standort und sind nicht Bestandteil dieser Beschreibung.

Tab. Al: Emissionsgrenzwerte
Stoff Tages- | Halbstunden-
Mittelwerte nach 13. BImSchV fur
Steinkohle in

mg/m3i. N.,tr.,6 % O,

S0,/S04 70 140
NO, 95 190
Staub 10 20
Hg 0,015 0,025
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3 Kraftwerksnebenprodukte und sonstige Ruckstande

Bei dem Betrieb des Kraftwerkes fallen folgende Nebenprodukte und sonstige Rickstdnde an, die einer
Verwertung zugefuhrt werden. Ist eine Verwertung der Rlckstande nicht mdglich, werden diese entsorgt.
Im Wesentlichen handelt es sich hierbei um nachfolgende Produkte und Riickstande aus Block 6 (die
entsprechenden Massenstrome kdnnen den ROV-Inputdaten (Kap. 3.2) entnommen werden):

e Grobasche aus dem Kessel

o Flugasche aus der Entstaubung

e Gipsaus der REA,

e Schlamm aus der REA- Abwasseraufbereitungsanlage
Weitere Abfélle, z.B. aus Werkstatten, Verwaltung u.a. fallen in kleinen Mengen an und werden entspre-

chend den gesetzlichen Vorgaben entsorgt.

4 Abwasseranfall, -behandlung und -einleitung

Fir die Neuanlage Block 6 wird eine Trennentwdsserung vorgesehen. Es werden entsprechend den Ab-

wasserqualitaten und unterschiedlichen Herkunftsbereichen verschiedene Entwasserungsnetze erstellt:

Fur die wesentlichen Herkunftsbereiche werden nachfolgend die betrieblichen Abwasser benannt (die
jeweiligen Massenstrome sind den ROV-Inputdaten (Kap. 3.2) zu entnehmen:

e REA-Abwasser

e  Kihlturmabflut

e Abwasser aus VEA und KRA

o Verwerfkondensate werden in den Prozess zurlickgefuhrt und nicht in die Entwésserungsnetze
eingeleitet.

e Abwasser aus NaRentaschung

o Abwasser aus der Kihlwasserreinigung wird in den Prozess zurlickgefiihrt, daher fallen hier kei-
ne Abwasser an, die in die Entwésserungsnetze eingeleitet werden.

S — Netz Schmutzwasser Kanalisation
R — Netz Niederschlagswasser von Dachflachen und Stralien
K — Netz Kahlturmabflut
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Schmutzwasserkanalisation (S - Netz):

Das S-Netz dient zur Ableitung von verschmutztem Abwasser, wie z.B. sanitdrem Abwasser, Betriebsab-

waésser (Kondensate, diverse Abwésser aus der Wasseraufbereitung etc.), Spritzwésser aus Bodenabl&ufen

der Gebaude, ggf. Niederschlagswasser von stark verschmutzten Strakenflachen sowie Ablaufen aus Ol-

abscheidern.

Sanitdre Abwésser und Betriebsabwésser werden der kraftwerksinternen Kldranlage zugefiihrt und von

dort aus geregelt in den Main eingeleitet.

Spritzwésser aus Bodenablaufen sowie Ablaufe aus Olabscheidern werden in den Flussigkeitsabscheider

(Schacht 27) auf dem Kraftwerksgelande eingeleitet und von dort aus dem Kraftwerkshafen zugefihrt.

Niederschlagswasser von Dachflachen und StraRen (R — Netz)

Niederschlagswasser von Dachflachen und Straflen werden Uber das Regenwasser-Kanalnetz (R-Netz)

abgeleitet und ebenfalls dem Flussigkeitsabscheider (Schacht 27) auf dem Kraftwerksgeldande zugefihrt.

Von dort wird das Niederschlagswasser in den Kraftwerkshafen eingeleitet.

Kihlturmabflut (K - Netz):

Die anfallende Kuhlturmabflut wird dem vorhandenen Kiihlwasserauslaufkanal zugefuhrt.
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